ПРОИЗВОДСТВО

ПЕНОИЗОЛА
ВСТУПЛЕНИЕ

Итак, Вы решили производить пеноизол, а может быть крайне отрицательно относитесь к самой идее производства пеноизола, видя, как в Вашем небольшом городе трудятся несколько фирм по его производству и думаете «зачем производить то, что уже производят в нашем городе несколько лет - у будущих потенциальных конкурентов уже и связи наработаны и рабочие стали профессионалами, а мне придется начинать с начала и конкурировать с «асами»», а может быть Вы уже производите пеноизол, но Ваш бизнес идет не очень успешно и приходится больше вкладывать в производство, чем получать с него прибыль,… 
Получение прибыли с производства, на мой взгляд, является верхом мастерства коммерсанта. Вообще, зарабатывать деньги производством чего бы то ни было  крайне сложно. Это обусловлено многими причинами – капитальными вложениями в оборудование, вложениями в сырье, правильной организацией труда рабочих, наличием производственных площадей необходимых размеров, организацией профессионально функционирующего отдела маркетинга, отдела сбыта и отдела снабжения (так сказать «отделов»,  конечно, эти функции могут выполнять и один – два человека, но они должны быть профессионалами в своем деле), ведением складского учета по приходу -расходу сырья, оприходованию готовой продукции и реализации готовой продукции. Всему этому научить крайне сложно, поэтому успех производства всегда зависит от профессионализма задействованных в нем людей. Плюс к этому прибавим поломки оборудования, отключения электричества, козни конкурентов, пытающихся сбавить цену на свою продукцию и устроить «демпинг», российский фактор пьянства, когда, выдавая зарплату рабочим в понедельник ты рискуешь запороть нормальную работу производства на всю оставшуюся неделю, проблемы типа «сегодня производишь много, а покупают мало, а завтра производишь мало, а из покупателей складывается очередь, а все они уже оплатили  деньги и ты их включил в график отгрузки…» и многие другие нюансы, которые обязательно возникнут при работе. Осознание того ЧТО И КАК НУЖНО ПРОИЗВОДИТЬ И ПРОДАВАТЬ в итоге конечно приходит, но оно придет только в том случае, если у Вас хватит средств на те несколько лет, пока Вы будете путем проб и ошибок налаживать свое производство. Тем более приятно осознание в итоге того, что ты имеешь ПРИБЫЛЬНОЕ производство, что возвеличивает тебя в глазах друзей и знакомых коммерсантов, которые только и могут, что перепродавать и кишка тонка у них заняться производством... Так, что производство вещь хотя и хлопотная, но и необходимая для развития любого коммерсанта. Причем, занимаясь производством, ты всегда застрахован от финансовой нестабильности нашей Родины. Тем более, что производство пеноизола не так уж и сложно – скажем даже, при правильном подходе к производству пеноизола оно быстро даст ощутимую прибыль и станет вашим «кормильцем» до конца жизни. Поэтому, ценность нашего коммерческого предложения по продаже Вам всех хитростей производства измеряется не одной сотней тысяч (уж в этом нам поверьте). Посчитайте хотя бы затрату на аренду площадей ну как минимум за год – это минимальное время, которое Вы будете постигать хитрости производства.
Давайте изначально воспримем тот факт, что производство теплоизоляционных материалов у нас в стране освоено всего лишь на 40-50% от требуемых ежегодно объемов. В одной лишь Америке ежегодный объем продаж теплоизоляционных материалов в 3-4 раза больше, чем в России. Уже сейчас во многих городах построены здания с применением пеноизола в виде утеплителя. Но наиболее востребован пеноизол в частном строительстве, и здесь частному застройщику сложно найти наиболее доступный и недорогой материал, чем пеноизол. Большой срок службы пеноизола, по сравнению с пенопластом (7-9 лет) и минватой (2-3года), отличные теплоизоляционные качества делают выбор потребителя в пользу именно пеноизола. Пеноизол является самым простым для производства теплоизоляционным материалом. Альтернативой пеноизолу являются минеральная вата и пенополистирол, но для их производства требуются большие вложения и наличие технических условий для их производства. Для производства пеноизола необходимы минимальные вложения в оборудование, наличие воды и электричества и… пожалуй, что и всё. Так, что бизнес по производству пеноизола изначально не может быть убыточным по своему определению. Кстати, если у Вас в городе имеется несколько фирм по производству пеноизола – считайте, что Вам крупно повезло. Они сделали огромную работу за вас – изначально продвинули пеноизол как утеплительный материал. Пеноизол уже практически все знают в Вашем городе, а одно из правил успешного бизнеса гласит: никогда не продавай НОВЫЙ товар. На его «раскрутку» уйдет очень много сил, времени и средств. Мы начали в своем городе производить пеноизол первыми. И если первые полгода мы и не помышляли о прибыли, отдавая пеноизол на пробу разным организациям и объясняя все хорошие качества пеноизола, то следующая открывшаяся за нами фирма начала успешно продавать пеноизол изначально с момента запуска производства. Практически мы сделали первичную работу за свой счет на пользу всем остальным будущим конкурентам.

В данном пособии мы попробуем наиболее доходчиво объяснить, как правильно производить пеноизол, как правильно оснастить цех по его выпуску, какие требуются технические приспособления (кстати, мы объясним, как многие из них изготовить самостоятельно), сколько рабочих потребуется для производства и, самое главное, как сделать Ваш бизнес максимально рентабельным и приносящим большой (очень большой) доход. Но, обо всем по порядку…
СКОЛЬКО МОЖНО ЗАРАБОТАТЬ НА ПРОИЗВОДСТВЕ ПЕНОИЗОЛА

Давайте сначала посчитаем, сколько же можно заработать исходя из производительности оборудования.

Установка для производства пеноизола реально может произвести 3 м3 пеноизола за час работы. За смену (8 часов) можно произвести 20 м3 пеноизола. Итого за 21 рабочий день производительность составит 420 м3 пеноизола. Мы в свое время организовали двухсменную работу и производили 600-650 м3 пеноизола в месяц, причем, продавали его весь без остатка на складах в городе, с населением чуть более 400 тысяч. При прибыли с одного куба в 350 – 380 руб. (себестоимость по сырью на тот момент составляла 220 руб./куб, отпускная цена – 600 руб.) мы получали чистый доход за месяц более 200 тысяч рублей. Невозможно - скажете Вы и будете в корне неправы. Расскажу немного о том, как у нас стало получаться так много производить и, самое главное, так много продавать. 
Два года производства пеноизола были у нас полностью убыточные – мы производили пеноизол в небольших количествах, большей части ориентируясь на сбыт, который в нашей фирме составлял чуть более 50 кубов в месяц. Получая доход в 20 тысяч в месяц, платя с них зарплату троим работникам, платя коммунальные платежи и налоги, мы было уже собирались закрыть это гиблое, фактически убыточное предприятие, как в нашу голову пришла светлая мысль, как увеличить объем продаж пеноизола. Забегая вперед, скажу, что мы и не думали, что очень скоро продажи возрастут более чем в 12 !!! раз и самой большой проблемой будет не как его продать, а как его произвести в требуемых количествах. Это тоже стало большой проблемой. На ее решение ушел еще год, после которого мы стали производить требуемое количество пеноизола. Два года мы работали на максимальных оборотах и полностью оправдали все свои материальные и временные вложения. Обидно одно – если бы мы имели необходимые знания до начала производства, то сколько бы можно было заработать в те годы, когда мы сидели впроголодь. Так, что Вам предлагается чудесная возможность получить сразу то, на что у нас ушли годы.
КАК МЫ УВЕЛИЧИЛИ ОБЪЕМ ПРОДАЖ

Идея была неожиданно проста – …
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………


ПРОЦЕСС ПРОИЗВОДСТВА ИЗДЕЛИЙ 
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

БОНУС, ПРИ ПОМОЩИ КОТОРОГО, В ПРИНЦИПЕ, ДАЖЕ И НЕ НУЖНО ПРОИЗВОДИТЬ ПЕНОИЗОЛ И ПРИ ВЛОЖЕНИИ 10 – 30 ТЫСЯЧ РУБЛЕЙ ПОЛУЧАТЬ 1000 ПРОЦЕНТНУЮ ПРИБЫЛЬ, А В СУММАРНОМ ВЫРАЖЕНИИ – ДО 1.000.000 РУБЛЕЙ ПРИБЫЛИ ЕЖЕМЕСЯЧНО.

Бонус –
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

ОРГАНИЗАЦИЯ ПРОИЗВОДСТВА

Продавцы оборудования по производству пеноизола заявляют, что производить пеноизол можно при наличии производственной площади в 100 м2  Конечно же это не так. Нет, в принципе достаточно и их, но производительность будет очень низкая.  В нашем  пособии мы опишем, сколько же нужно площади для нормального выпуска пеноизола и теплоизоляционных матов, дадим рекомендации по расстановке оборудования. Наш цех, например, имеет следующие размеры и планировку: (см. в прилагаемых чертежах).
Конечно, данная планировка наиболее применима именно к нашему цеху, но стоит учесть, что именно при таких размерах каждого участка обеспечивается наибольшая функциональность цеха. 

ГДЕ ПОКУПАТЬ ПРОИЗВОДСТВЕННОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

На настоящий момент, в России существует множество фирм, производящих пеноизольное оборудование. Почти все оно имеет хорошее качество, за исключением разве что совсем уж бракоделов. Вообще, оборудование для производства пеноизола очень просто, но есть одна хитрость при его покупке –
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

Вообще, не в обиду будут фирмам - производителям оборудования наши слова, но они очень халатно отнеслись к поддержке производителей пеноизола – кроме как на покупку у них оборудования не стоит на них рассчитывать еще в чем бы то ни было – больше они ничего не знают и знать не хотят, объясняя свою неосведомленность тем, что они являются организацией производящей именно оборудование, а не пеноизол. И все их рекомендации по стеллажам, резке, производству и др. только вводят в заблуждение – производители пеноизола, понадеявшись на авторитет фирмы начинают оснащать цех, согласно техническим рекомендациям фирмы и теряют, в итоге, время и деньги.  Именно благодаря их халатности в вопросе производства и появилось данное пособие. 
ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЕ ПРИСПОСОБЛЕНИЯ.

ФОРМЫ ДЛЯ ЗАЛИВКИ

Опять буду хаять фирму, продавшую нам оборудование - согласно ее рекомендациям, полученным нами в момент покупки оборудования, формы для заливки пеноизола должны быть следующих размеров – 2 метра в длину, 60 см. в ширину и метр в высоту. Нет, и еще раз нет – оптимальный размер форм –
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

Чертеж формы Вы найдете в прилагаемых к пособию чертежах. Почему формы для заливки должны быть именно такой формы Вы поймете, прочитав главу «оборудование для резки»
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЕ ПРИСПОСОБЛЕНИЯ.

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕЗКИ 

Хочу начать данную главу с небольшого экскурса к тем дням, когда мы только начали производить пеноизол. Продавцы оборудования посоветовали нам следующую конструкцию резки – четыре уголка, закрепленные в виде прямоугольника снизу и вертикальные уголки, наваренные с шагом 5 см. Устройство в виде лука с натянутой струной, которое входит в вертикальные уголки и «пилящими движениями» пеноизол распиливается на листы нужной толщины (нужная толщина в итоге кратна 5-ти см.). На первый взгляд, данной конструкции сложно что – то возразить. Но это только на первый взгляд. Когда сварщики смастерили нам данную конструкцию, обнаружилось, что вертикальные уголки стоят не только не вертикально, а вообще расходятся в разные стороны самым причудливым образом. Резать точно данной конструкцией было совершенно невозможно. Сварщики нам утверждали (и мы им поверили), что в момент нагрева металла сваркой уголок непременно будет коробиться (дескать, возникают внутренние напряжения в металле и т. д.) и никакой, даже суперпрофессиональный сварщик обычной сваркой уголки строго вертикально и точно через 5 см. не выведет. Но это было еще не самой большой проблемой – в принципе, можно было бы обратиться на завод и на заводе бы, скорее всего, каким – то образом решили бы проблему коробления уголков. Самой большой проблемой оказался вес конструкции – общий ее вес оказался таким большим, что работать с нею было явно затруднительно. Пришлось практически выбросить полученное чудо техники. Следующим шагом нашей конструкторской мысли стало решение об облегчении конструкции путем замены вертикальных уголков на алюминиевые. Эта затея обошлась нам дороже – алюминий не совсем дешевый металл, к тому же мы решили крепить его на металлическое основание при помощи винтов и гаек. В итоге получилась довольно – таки приемлемая конструкция. На ней мы поначалу и остановились.  Через некоторое время оказалось, что данная конструкция также не лишена недостатков – во - первых, винты постоянно раскручивались и по недосмотру рабочих часть продукции совершенно не соответствовала геометрическим требованиям. В итоге опять получался  брак. Во - вторых, если заказчику требовался лист толщиной, например, 6 или 7 сантиметров, то мы не могли удовлетворить его желание – делать еще несколько резок на разные толщины пеноизола было выше наших сил.  Таким образом, мы теряли клиентов.  Еще были варианты механизированной резки – от одних коллег из другого региона мы узнали, что они сконструировали механизированное чудо техники резки. Двигатель, направляющие, куча натяжных пружинок, длительная по времени перенастройка оборудования на требуемую толщину листа – это было бы еще сложнее. Честь Вам и хвала, ребята, что Вы довели данную конструкцию до ума. Спасибо коллегам, что подсказали нам конструкцию простой и эффективной резки. Конструкцию Вы найдете в прилагаемых к пособию чертежах. 
Данная конструкция нас полностью удовлетворила – своей простотой, надежностью, полному соответствию разрезанных листов требуемым геометрическим параметрам, дешевизной и простотой ее изготовления – стоимость ее изготовления была около 100 !!! рублей.

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЕ ПРИСПОСОБЛЕНИЯ.

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ СУШКИ 

Данная глава, на наш взгляд, является одной из самых важных глав в данном пособии. Ведь нерационально оборудованное место для сушки пеноизола может привести Ваше предприятие по производству пеноизола  к перерасходу тепло- электроэнергии и  привести к излишним расходам материальных средств.
Давайте посчитаем, что при выпуске максимального количества пеноизола (а мы надеемся, что при помощи нашего пособия так и будет) Вы будете производить более 200 м2 пеноизола за день(это в перерасчете на листы толщиной 100 мм., при меньших толщинах листа и того больше.). Для того, чтобы его высушить Вам необходимо более 400 м2 площади стеллажей для сушки, исходя из того, что лист пеноизола сохнет минимум двое суток, в зависимости от погоды. Умножьте 400 на стоимость квадратного метра фанеры или ДСП, плюс к этому прибавьте стоимость обработки фанеры олифой, плюс ее еще желательно покрасить краской, прибавьте стоимость стоек стеллажа и его поперечин. Стоимость получается астрономической. А теперь взгляните на прилагаемый к данному пособию наш чертеж стеллажа, и Вы увидите как дешево и просто можно уменьшить Ваши расходы в сотни раз. Мы с гордостью называем данную конструкцию нашим НОУ-ХАУ. Кроме того, взглянув на чертеж нашего цеха, Вы увидите, как оптимально расположить  и оснастить участок сушки пеноизола. 
Опишем всё подробнее:

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

ПРОЦЕСС ПРОИЗВОДСТВА ПЕНОИЗОЛА
Процесс производства пеноизола, в принципе, достаточно полно описан в документации, прилагаемому к производственному оборудованию.
Дадим лишь несколько полезных советов, на понимание которых также уходят недели и месяцы при организации производства «с нуля»
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

КАК СЕРТИФИЦИРОВАТЬ ПЕНОИЗОЛ
Если Вы думаете, что получить гигиенический сертификат на пеноизол просто, то Вы очень ошибаетесь. В лаборатории ЦСМ он не пройдет по выделяемым вредным веществам. Ниже мы опишем хитрости, при помощи которых Вы легко пройдете сертификацию, а в приложениях к настоящему пособию Вы получите образцы основных документов для сертификации в ЦСМ и Минстрое.

Наибольшую трудность при сертификации пеноизола представляет собой прохождение испытаний по выделениям вредных веществ. Пеноизол в течение более 20 дней после его изготовления представляет собой открытопористый материал, из которого не прекращается выделение вредных веществ – в основном – формальдегида и аммиака. Мы в свое время тщательно высушили образец материала и через месяц оправили его в лабораторию ЦСМ. После того, как они сделали все испытания, наше производство чуть было не закрыли – выделений было столько, что они более чем десятикратно превышали Предельно Допустимую Концентрацию вредных веществ (ПДК). Мы обратились к изготовителям оборудования – ……………………………………………………………………………………………………………………..результат не отличался от предыдущего. Тут мы уже вообще не знали что нам дальше делать –
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

Таким образом, сертификация пеноизола была успешно произведена. ( На все изыскания ушло более 2-х месяцев, и были испорчены взаимоотношения с ЦСМ)
НЕОЖИДАННЫЕ ПРОБЛЕМЫ ПРИ ВЫПУСКЕ ПЕНОИЗОЛА

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

И напоследок – при всей пользе данного пособия Ваш успех будет зависеть исключительно только от Вас, от Вашего ума, работоспособности и от ПОДОБРАННОГО ВАМИ КОЛЛЕКТИВА. Поэтому прошу не обвинять в неудачах только нас – мы сделали все что могли. 

Дальше – дело за Вами.
Удачи Вам  в нашем нелегком общем бизнесе.

