ПРОИЗВОДСТВО ДЕКОРАТИВНЫХ ОГРАЖДЕНИЙ ИЗ БЕТОНА

Уважаемые господа, мы представляем Вашему вниманию технологию производства железобетонных ограждений из бетона. Вообще, производство практически любых изделий из бетона почти всегда является выгодным. Посмотрите на фотографии готовых заборов. Наряду с красотой изделий невозможно найти альтернативу по ценам именно заборам из бетона. Любой владелец частного дома, подсчитав стоимость заборов из металла, дерева, кирпича и бетона, остановит свой выбор именно на бетонном заборе

[image: image1.jpg]


[image: image2.jpg]IR

1=



[image: image3.jpg]



[image: image4.jpg]


[image: image5.jpg]


[image: image6.jpg]



Производство декоративных бетонных ограждений изначально высокорентабельно и позволяет в короткие сроки (менее сезона) окупить первоначальные затраты на оборудование и формы, а в дальнейшем получать стабильную высокую прибыль.


Давайте реально подсчитаем, какую прибыль можно получить, изготавливая и реализуя бетонные заборы.
Себестоимость одной панели ограждения:

Вес ( 60 кг.

15 кг. цемента х 2,20 руб. = 33 руб.

45 кг. песка х 0,3 руб. = 13,5 руб.

Добавки 0,15 кг. х 32 руб. = 4,8 руб.

Арматура ( 1,4 кг х 18 руб. = 25,2 руб. (Количество арматуры взято максимальное. Во многих элементах арматуры почти в 2 раза меньше.)
Зарплата рабочим – 40 руб.
Итого 116,5 руб.

Отпускная цена – 240 руб. / элемент.

Прибыль с 1 элемента – 123,5 руб.

В среднем по лету с середины апреля по середину ноября объем продаж составляет 1500 элементов в месяц. Таким образом, за 7 месяцев прибыль составляет примерно 1,3 миллиона руб. Можно возразить – превысили объем продаж. Нет. Продажи у нас именно такие, как  мы описали. Бывают, конечно, времена, когда на складе скапливается более 1000 элементов готовой продукции, но в следующем месяце спрос превышает предложение и производство функционирует в 2 смены. Вообще у нас на производстве 2 бетоносмесителя и 2 вибростола. На каждом работает 3-4 человека. В среднем на каждом рабочем месте выпускается 40 элементов в смену. Таким образом, мы можем выпустить до 160 элементов в день при организации 2-сменного производства. Средняя зарплата у рабочих – 12-15 тыс. в месяц. Зарплата для нашего региона – астрономическая и текучки кадров практически нет, за исключением разве что откровенных лентяев, которых выгоняет сама бригада.арплата у рабочих - 12-ь до 160 элементов в день при организации 2-сменного производства.  уход 
























Такой большой сбыт продукции, мы обеспечили не сразу. В нашем городе кроме нас еще 3 организации, производящие бетонные заборы. В этих организациях производится в среднем 20 элементов забора ежедневно и хотя их прибыль тоже не плоха (примерно 50 тыс. в месяц), но ее явно недостаточно. Итак, за счет чего наш сбыт в несколько раз превышает их сбыт? Все очень просто – 

…

…

…

Итак, что мы обязуемся предоставить в своем пособии:

1. Оборудование, требуемое для производства.
2. Требуемое сырье. Характеристики сырья.

3. Технология производства элементов забора.
4. Технология производства столбов. Особенности производства угловых столбов.
5. Формы для производства.

6. Рабочее место. Технические условия.
7. Начальные вложения.

8. Дополнительные приспособления.

9. Особенности хранения и перевозки готовых изделий.

10. «Ходовые» изделия.

11. Рекомендации по производству частникам.

12. Рекомендации по производству крупным организациям.

13. Изготовление цветных заборов.

14. Как самим сделать формы.

15. Самостоятельный ремонт износившихся форм.

16. Технология установки заборов.

17. Сезонность продаж.

18. Бонус – что Вы еще сможете производить, используя оборудование для данной технологии – нестандартное изделие, на которое существует необычно большой спрос в любом городе. На данном изделии наша фирма зарабатывает за летний сезон более 200 тысяч рублей дополнительно.
19. Договора.

20. ГОСТы.
Оборудование, требуемое для производства
Для производства бетонных заборов требуется следующее оборудование:

…
…

…

Сырье.

…

…

…

Технология производства элементов забора.
Технологически бетонные заборы изготавливаются методом вибролитья. Данный метод предусматривает следующие циклы производства:

…

…

…

 Опишем каждый пункт производства подробно:

…

…

…

Смазывание формы масляным составом

Смазка форм предназначена для качественного отлипания бетонного изделия от формы. Смазку формы необходимо производить непосредственно перед каждой выкладкой в нее готовой смеси. Это очень ответственный процесс, так как от правильно подобранного состава смазки будет очень сильно зависеть внешний вид готового изделия. Многие производители рекомендуют пользоваться эмульсолами различных марок, но, попробовав различные виды эмульсолов, мы пришли к однозначному отказу от них. Минусы использования эмульсолов в качестве смазки следующие:
1) Дороговизна эмульсола изначально, а с доставкой особенно.

2) Сложность подбора марки эмульсола

3) Нестабильность смазочных качеств эмульсола в различных партиях.
Кроме использования эмульсола, многими предлагается использовать в качестве смазки смесь солярки с отработанным маслом. Это тоже не является приемлемым вариантом, так как изделия получаются с черными пятнами и заказчик обычно совсем не в восторге от этих пятен. 
Исходя из этого, назрел вопрос о создании смазки самостоятельно, таким образом можно было бы не покупать эмульсолы и существенно сэкономить на себестоимости готового изделия.
В итоге мы остановились на следующих составах:

…

…

…

Время замеса и заливки изделий. Температурный режим.
…

…

…

Технология производства столбов. Особенности производства угловых столбов.
…

…

…

Угловые столбы

…

…

…

Формы.

…

…

…

Рабочее место. Технические условия. Особенности хранения и перевозки изделий.

Для организации производства бетонных ограждений требуются следующие технические условия:

…

…

…

Пример организации рабочего места для производства декоративных ограждений из бетона изображен на рисунке. 
…

…

…

Начальные вложения.

Для производства железобетонных ограждений следует предусмотреть следующие начальные вложения: 
1) Вложения в оборудование:

…

…

…

      б) Вложения в формы 
…

…

…

Дополнительные приспособления 
Чертежи дополнительных приспособлений Вы найдете в прилагаемых к пособию чертежах.

Ходовые изделия.

В данной главе мы опишем типы изделий, выпуск которых будет изначально предпочтителен. 

…

…

…

Рекомендации по производству частникам

Отметим, что данная технология является уникальной в том плане, что подходит для производства как крупным организациям для получения достаточно большой ежемесячной прибыли, так и обычному частнику для производства изделий практически в гараже. Итак, какие же изделия следует производить частному мастеру для того, чтобы с первых дней производить изделия с высоким спросом. 

1. См. Бонус. Организацию данных изделий наладить очень легко при минимальных вложениях со стороны частника и возможности продавать данные изделия полностью минуя налоговые органы. 

(Мы не советуем Вам заниматься чем – бы то ни было «подпольно» и полностью не приемлем «теневой» бизнес, но по статистическим данным в нашей стране более 80% любого  бизнеса так или иначе находится в тени. Связано это, на наш взгляд в первую очередь с драконовским налогообложением, наличием огромного количества контролирующих организаций и процветающим бандитизмом. Во вторую очередь – с низкой культурой населения, в общем, и бизнесменов в частности. Наладить достойную культурную жизнь и вывести частный бизнес из тени – задача полностью государственная и в данном пособии не рассматривается в виду ее сложности и нашей некомпетентности.)

При производстве данных изделий Ваша прибыль составит от 200 до 400 тысяч за сезон в зависимости от спроса и Вашей работоспособности.

…

…

…

Рекомендации по производству крупным организациям.

…

…

…

Изготовление цветных заборов.
…

…

…

Как самим сделать формы.
…

…

…

Самостоятельный ремонт износившихся форм.


К сожалению, приобретение даже качественных форм для производства элементов ограждения не дает Вам возможность использовать их пожизненно. Рано или поздно возникнет вопрос о реставрации форм либо покупке новых. С покупкой все понятно. Но если форму еще возможно отремонтировать – давайте постараемся это сделать. Причем, как можно быстрее, пока она не износилась окончательно.
…

…

…

Технология установки заборов.


Данная глава является очень важной – неправильная установка забора влечет за собой недовольство клиента и переделку забора, а это лишние затраты. Поэтому выгоднее правильно установить забор один раз и больше к нему не возвращаться. Правильную технологию установки забора мы поняли не сразу. Постоянный ремонт установленных объектов принес нам большой убыток в деньгах и во времени. Лишь сейчас, когда мы начали осуществлять правильный монтаж, мы забыли о проблемах, связанных с переделками объектов.

Так к какой же технологии установки мы в итоге пришли? 

Понять технологию Вы сможете, взглянув на рисунок ниже. 
Рисунок

…

…

…

Сезонность продаж.

Изделия из бетона, как и другие строительные материалы, являются сезонно продаваемым товаром. Можно отметить следующие сезонные всплески активности покупателей:

ДОЛГОЖДАННЫЙ БОНУС.

Никогда бы не подумали, что нижеописанные изделия можно производить и продавать в больших количествах, если бы не одна случайность – к нам однажды пришел заказчик и заказал нестандартное изделие в больших количествах. Выяснилось, что раньше он получал его в головной организации в Москве, а в последнее время у московского производителя появились какие – то проблемы и он резко уменьшил производственные мощности. Поэтому в спешном порядке дочерним организациям было рекомендовано найти крупных местных производителей. 

Организация была … 
…

…

…

И напоследок – при всей пользе данного пособия Ваш успех будет зависеть исключительно только от Вас, от Вашего ума, работоспособности и от ПОДОБРАННОГО ВАМИ КОЛЛЕКТИВА. Поэтому просим не обвинять в неудачах только нас – мы сделали все что могли. 

Дальше – дело за Вами.
Удачи Вам  в нашем нелегком общем бизнесе.
PAGE  
4

